
!ов!дтса
про творчий внесок

автора 9умака Анатол1я Флександровича у науково-техн|ину роботу <<]ехнолог1чне

забезпечег:ня високог|родцукт'ивт-то| як!сно] л:езово| обробки вироб|в 1з

вахскооброблтолзагтих ко|{с'1'рукц|йттих оталей 1нт-товац|йними , 1нструментами з

|-!а]{твердих ком:лозит|тз>

|1ретегтдент {умак Анатол!й 0лет<с}ндрович вг{родов)к виконання досл|д>кень,
як1 ув1йтпли до роботи, прац|ова|] в 1ттституту надтвеРАих матор|ал|в |м. Б. 1!1. Бакуля
г{А1{ }кра!ни науковим сгл|вроб1тником в|дд|.тту .]ч[э18 <1ехнолог|чного управл|ттня
як!стто обробки |гтструмел'лтами |з Ё1й>.

1ворний внеоок {умака Анатол|я Флоксандровича п!д час п1дготовки дано|

роботи полягас в г{роведенн| досл|дх{ень, направлон| на п|двищення працоздатност|
1нструмент1в 1з пкнБ г{ри обробц1 сучаоних конотрукц|йних матер1алл1в з

п|двищеними механ|чними властивоотями за рахунок формування робочих поверхонь

р|зальних 1нструмент1в, створення в |х поверхневому тпар| отану, який в|дпов1дае

термобаричному контактному ттавантая<енн| та керування умовами контактно]
взасмод!| 1нструметтту з обробл1ованим ма'гер1алом'

Фщиматто 1{изку фуглд1амегттш1ьг|их резулт,таг|:з, що поляга!о'1ъ у визначет+н1

законом|рностей та створе{{|*о рекомендац|й забезттечен}ш якост1 оброблених вироб|в,

1]с'гановленн!о геоме1рич1{их парамотр|в |нструменту на основ1 модел}ован}ш; ]х

|]а| |ружено-деформованого отану в умовах динам|чни>с наванта}кень.
})озроб;тено кон11ег!ц1то ::1двиш1ення от|йкост| р1зальних 1нсщумент1в 1з |{1{ЁБ при

обробц! вироб!в 1з загартотзаних стш1ей та сплав|в.

|{ос.:т|дхсег|о тем11ера1урно-си.:ло:з| закот:ом|ргтос'г1 1]роц9су р1зання 1нсщументами |з

|1(Ё{Б; вивчено законом|рттост1 знош]ування'[а от1йкост| !гтогрументу 1з |{1{ЁБ груп Б1{

та Б[.
Ёа основ| результат1в ексг{еримонта.[|ьно-теоретичних доол|ркень ] анатт|зу

ощиманих результат1в, автором визначено напрямки п|двищенгтя г{рацездатност|
|нструмент1в |з []1(ЁБ групи БЁ та Б[ в зале>кност| в1д област| |х викорутотання, оуласн|
п|дходи до виготовле}1ня р1зальних 1нструмегтт|в, уявлення ш{одо отворен}1'1 нов1тн1х
надтв ердих ком г|оз ит|в |нс'грум е н'1'ш] ь}|ого приз т'1ач е1{1{я'

Резулыгати дослт|д>кетл:, 'га ог:зореьл| р|за.гльн1 |ттощумегтпа ощимали позитивне
|]изначенн'1 в умовах г1ромисловро( г:|дприемств !кра|ни при обробц1 точ|нгшм та

фрезеруван}!'{м вироб1в 1з загартова!{их сталей та иавут1в виооко| тверАост|.
3а матер1!1'т1ами проведоно| роботи к.т.н. А. о. 9умака опубл|ковано 33 роботи,

сере/{ яких с: 1 монощаф|я, 1 ста:'тч у видаттн|, яка входить до м}кнародно|
{1аук()ме'гричгто| бази <5сор1]|;))' 13 с'гатей у спет11ал1зованих фахових виданнях !кра|ни
'га 18 тез допов|дей на м|хснарод!{их конференц1ях.

9умак А. о" за виконання предста:злено| роботи дер)кавних нагород не
отримував.

!иректор 1нституту надтверд
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вул. 9удйвс"^',103, м. [итомир, 10005
103, €1тц6п1уз[а 5[., 71ту|отпут, {-|[га|пе, 10005

Р}:опе/йх: (04|2)24-14-22,24-|4-2з, е-гпа|1: гес|от@лб.е6в.ьа,|т|фз:|/т!в.е6ш.ва, код €АР|{Ф]/ 05407870
систвмА упРАвл1ння як!ст}о в1дповцА€ дсту 1$Ф 9001:2015

(оваленко 9. [{. за виконання пред ? роботи дер}1{авних нагород неотримув.ш1а.

[ов|дка
про творний внесок у науково-техн|нну роботу <<1ехнолог1чне
забезпечення високопродуктивно] як1снот лезойт обробки вироб1в 1звая<кооброблтованих конотрукц]йних сталей високо| твердост|1нновац|йними !нструментаму{ з надтвердих композит|в>>,
представленого на здобуття щор|нно| прегл1| |1резидента }кра!ни длямолодих вчених 2024 р.

1{ов аленк о $нпц 11авл!вни
1{оваленко Ана |{авл|вна асп1рантка 4 року навчант{'1 спец|альноот1 131<|{рикладна механ|ка> факультец комп'готерно-1нтещованих технолог1й,

мехатрон1ки 1 робототехн1ки !ержавного ун|верситету <[итомирська пол1техн1ка>займасться досл|д:кенням г{роцеоу фрезерува"*'й .'''"ких поверхонь 1нсщумента},|и,
що оснащен1 пол1криотал|чним куб1иним н1тридом бору .ру" вг для обробкизагартованих сталей.

Фообистий внеоок автора в ощиманих наукових результатах' г{редотавлених в
робот|, полягас у: ' вдосконаленн1 1снутоних та розробц; "','* прощеоивних схем
р1зання багатолезовим торцевим |нструментой !з |{(ЁБ; створенн| концепц1?
реал1зац1| |нсщуменц 1з |{1{ЁБ; вийенн1 тшлях1в змен1шення 1нтеноивноот1
зно111ування р1зальних пластин торцевих фрез |з |{(ЁБ щупи Б[ в лабораторних
доол1дженн'{х для оптим1зац1| процес|в р|заййя.

3а матер|алами проведено| роботй асп1рантки А.[1.1(оваленко опубл1ковано 15
роб1т, серед яких с: 4 статт| у опец{1ал1зоваЁих фахових виданнях }кра!ни та тези
доповйей на м|:кнародних конференц1ях.

|[ертший проректор {ер:кавного ун|
<}{итомироька пол1техн|ка> оана Ф/{1йник
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